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本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起草。
本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别这些专利的责任。
本文件由浙江省质量协会提出并归口管理。
本文件主要起草单位：金华三能日用百货有限公司。
本文件参与起草单位：XXXXXX。
本文件主要起草人：XXX、XXX、XXX、XXX。
本文件评审专家组长：XXX。
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[bookmark: _Toc27853178][bookmark: _Toc27853164]本文件规定了保温包的基本要求、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存、质量承诺。
本文件适用于以聚氯乙烯或聚氨酯等涂层织物为主要面料，具有防水、保温作用的储物用包。
本文件不适用于直接接触食品的防水保温包。
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[bookmark: _Toc19875977][bookmark: _Toc489260131][bookmark: _Toc41124201][bookmark: _Toc41124157][bookmark: _Toc489260177]下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
[bookmark: OLE_LINK1]GB/T 4744  纺织品防水性能的检测和评价  静水压法
GB 21550  聚氯乙烯人造革有害物质限量
FZ/T 80007.1  使用粘合衬服装剥离强力测试方法 
QB/T 1333—2018  背提包
QB/T 3826  轻工产品金属镀层和化学处理层的耐腐蚀试验方法  中性盐雾试验(NSS)法
QB/T 4624—2024  保温容器  保温箱
QB/T 5084  箱包  扣件试验方法
QB/T 5247  箱包配件  塑料插扣耐用性能试验方法
QB/T 5447  人造革合成革试验方法  气味的测定
QB/T 5784  尼龙防水拉链
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本文件没有需要界定的术语和定义。
[bookmark: _Toc137739933][bookmark: _Toc74207607]基本要求
设计研发
应具备采用计算机等辅助工具对产品结构、外观进行优化设计的能力。
应具备针对防水性能、保温性能等指标进行优化设计的能力。
原材料
涂层织物的断裂强力不应小于200 N，甲醛含量、pH应符合GB 18401—2010中C类相关规定。聚氯乙烯人造革类材料有害物质限量应符合GB 21550的规定。
拉链应符合QB/T 5784的要求。
工艺装备
应采用数控裁剪设备进行开料。
应采用自动滑台式高周波设备进行热压熔接。
应采用智能自动套结车、链式自动缝切一体机对产品进行缝制。
检验检测
应具备振荡冲击性能、扣件耐用性、拉链耐用度、缝合强度、塑料插扣耐用性能、热封条粘合力等项目的检测设备，并开展检测。
[bookmark: _Toc74207608][bookmark: _Toc137739934]技术要求
外观
外观应符合表1的规定。
表1  外观
	项目
	要求

	整体
	形体饱满，弧线自然，粘贴平服，角对称，基本端正、整洁干净

	涂层织物
	无裂面、裂浆、脱色等现象

	缝合线迹
	顺直，针码均匀整齐，上下线吻合，无断线或开线等缺陷，其针距密度为5 cm内不少于13针

	拉链
	拉合顺滑，无错位、掉牙，不掉色

	金属配件
	光亮无锈残，无漏镀，无毛刺，无起皮、脱落现象

	热封
	平整，热封条粘合后宽度不应小于16 mm


气味
应≤3级。
容量
容量偏差不应超过公称容量的±5％。
物理机械性能
物理机械性能应符合表2的规定。
表2  物理机械性能
	项目
	要求

	振荡冲击性能
	在规定负重条件下进行试验，测试后目测包体无开裂；各部件不变形，无断裂、损坏，不开线；固定件、连接件不松动

	扣件耐用性
	试验后能正常使用，无异常

	拉链耐用度
	试验后无掉牙、无错牙、无损坏

	缝合强度
	在100 mm×30 mm有效面积上不低于240 N

	塑料插扣耐用性能
	试验后能正常使用，无异常

	五金配件耐腐蚀性
	腐蚀点个数不超过3个，且单个腐蚀点面积不大于1㎜²

	热封条粘合力
	热封牢固，粘合力应不小于4.5 N


表2  物理机械性能（续）
	项目
	要求

	外部防水性能/级
	≥5级

	密封性能
	无渗漏


[bookmark: _Toc74207609][bookmark: _Toc137739935]保温效能
应符合表3的要求。当产品明示为单用途（如保温或保冷）时，仅按明示的用途考核。
表3  保温效能
	公称容量/L
	保冷效能/℃
	保暖效能/℃

	≤2.0
	≤17
	-

	＞2.0～10.0
	≤15
	-

	＞10.0～20.0
	≤14
	≥26

	＞20.0～30.0
	≤12
	≥34

	＞30.0
	≤11
	≥38

	保冷时间：公称容量≤40 L时，6 h；公称容量＞40 L时，24 h。
保暖时间：6 h。


试验方法
外观
在自然光线下，用目测、感官并结合量尺检验，量尺的分度值为1 mm。
气味
按QB/T 5447的规定执行。
振荡冲击性能
按QB/T 1333—2018中5.3.1的规定检验，振荡冲击次数为：双背带、双提把各450次；单背带、单提把各300次。
扣件耐用性
按QB/T 5084的规定检验，测试1000次。
拉链耐用度
按QB/T 1333—2018中5.3.4的规定执行。
缝合强度
按QB/T 1333—2018中5.3.5的规定执行。
塑料插扣耐用性能
按QB/T 5247的规定执行，测试1000次。
五金配件耐腐蚀性
按QB/T 3826的规定的方法执行（不含铆合件、金属链牙），拉链头只检测拉片，测试时间16 h。
热封条粘合力
按FZ/T 80007.1规定的方法执行。
外部防水性能
取面层试样，按GB/T 4744规定的方法执行。
密封性能
按QB/T 4624—2024中7.5的规定执行，检查接缝处等需密封的部位，有无渗漏现象。
保温效能
按QB/T 4624—2024中7.3的规定执行。
[bookmark: _Toc74207610][bookmark: _Toc137739936]检验规则
组批
以同一品种原料投产，按统一生产工艺生产出来的统一品种、同一规格的产品组成的一个检验批。
检验类型
检验分为出厂检验和型式检验。
出厂检验
每批产品应经企业检验部门检验合格，并附合格证后方可出厂。
出厂检验项目为外观、振荡冲击性能、扣件耐用性、缝合强度、拉链耐用度。
外观检验为全检，其他项目应从同一检验批中随机抽取10只样品进行检验。
出厂检验所检项目全部合格，则判该批产品出厂检验合格；否则，判定该批产品出厂检验不合格。
型式检验
正常生产每年应进行一次型式检验，在下列情况之一时也应进行型式检验：
新产品或老产品转厂生产的试制定型鉴定时；
正式生产后，如结构、材料、工艺有较大改变，可能影响产品质量时；
产品停产6个月以上，重新恢复生产时；
出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时。
型式检验项目为本文件第5章规定的全部项目。
在出厂检验合格的产品中，任意抽取10个产品进行型式检验，抽样数量应满足试验要求。
型式检验所检项目全部合格，则判型式检验合格；否则，判型式检验不合格。
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标志
产品（或包装）上应有产品名称、企业名称、地址、规格、标准编号或由供需双方协商决定。
包装
产品内、外包装应采用适宜的包装材料，具体材料由供需双方协商决定。
运输
产品运输过程中应轻装、轻卸，避免剧烈撞击、严禁重压，严禁雨淋、日晒、受潮。 
贮存
产品应贮存在通风干燥的通风仓库内，且不可与腐蚀性物体接触。
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客户有诉求时，应在24  h内作出响应，48  h内给出解决方案。
销售产品在不影响二次销售的情况下，对消费者实行7天无理由退换货。
_______________________________
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