《保温包》“浙江制造”标准编制说明

1  项目背景

中国箱包行业在过去的30年中得到了迅猛的发展。作为世界生产制造箱包的大国，中国拥有2万多家箱包生产企业，中国箱包产量已占全球70%以上的份额，市场份额巨大。海关总署的数据显示，2024年我国箱包产品进口金额63.6亿美元，出口金额278.6亿美元，贸易顺差为215亿美元。保温包作为箱包行业的重要细分品类，在日常生活中应用广泛，是家庭储物、物品转运等场景中保障物品温度的实用工具。随着消费需求的升级，单纯的保温功能已难以满足复杂场景的使用需求，防水性能成为日常生活中不可或缺的功能补充。在保温包基础上升级的防水保温包，通过功能叠加实现了应用场景的大幅拓宽。随着外卖行业对雨天配送质量的重视，以及户外露营、水上运动等涉水休闲方式的兴起，防水保温包在各类防水需求场景中的应用日益广泛，市场潜力持续释放。

目前与保温包相关的行业标准有QB/T 1333—2018《背提包》和QB/T 4624—2013《保温容器 保温箱》，但前者无法满足保温包对防水、防渗漏、保温、保冷等核心性能的要求，后者则缺乏对提把强度、振荡冲击性能、扣件耐用性等箱包结构性能的规范。因此，制定更具针对性、更符合消费者需求的“浙江制造”《保温包》团体标准十分必要。

通过《保温包》标准的制定，可全面提升产品指标，通过新增热封条粘合力、外部防水性能、密封性能等理化性能要求，提高振荡冲击性能等结构强度指标，在强化功能性的同时，推动产品品质与市场需求精准匹配。在消费升级与场景多元化发展的当下，顾客对保温包的功能完整性和使用可靠性要求不断提高，制定该标准既能满足采购商、经销商和消费者的核心诉求，更能以高标准为标杆，规范并推动保温包行业的整体高质量发展。

2  项目来源

由金华三能日用百货有限公司向浙江省质量协会提出申请，经立项论证答辩通过。具体为：标准名称为《保温包》，立项批次为2025年第一批“浙江制造”标准制定立项计划（浙质协〔2025〕73号），序号为52，立项时间为2025年8月15日。

3   标准制定工作概况

3.1  标准制定相关单位及人员

3.1.1  本标准主要起草单位：金华三能日用百货有限公司。

3.1.2  本标准参与起草单位：
3.1.3  本标准起草人为：
3.2  主要工作过程

3.2.1  前期准备工作

调研及立项阶段

完成相关标准的收集及国外知名企业标准和相关资料的翻译和收集，同时完成了国内外先进产品技术指标的对比分析和检验检测分析，初步形成标准草案，进行项目申报立项。

成立标准研制组

根据浙江省质量协会下达的“浙江制造”标准《保温包》制定计划，主要起草单位金华三能日用百货有限公司为了更好地开展编制工作，召开了标准起草准备会，成立了标准研制组，明确了《保温包》标准研制的重点方向，工作组名单见表1。

表1 工作组名单

	组织
	姓名
	工作单位
	工作内容
	职务/职称

	组长
	柳圣高
	金华三能日用百货有限公司
	核心指标确定并为主起草，负责标准研制企业内部统筹
	总经理

	副组长
	赵克争
	金华三能日用百货有限公司
	标准、编制说明撰写
	生产厂长

	
	黄大群
	金华三能日用百货有限公司
	标准中生产工艺流程及装备、原材料检验、高端客户要求、产品质量承诺与追溯
	开发设计负责人

	组员
	王小柳
	金华三能日用百货有限公司
	标准中生产工艺流程及装备、原材料采购
	采购经理


研制计划

2025年6月，调研阶段：金华三能日用百货有限公司选派工程师和专业人员成立标准研制组，对现场生产进行调研，同时，广泛听取客户意见和建议，召开内部讨论会，编制了标准各工作阶段的任务、时间、人员的要求进度表。按照“浙江制造”标准研制组构成要求，组建标准研制组，明确标准研制重点和提纲，明确各参与单位或人员职责分工、研制计划、时间进度安排等情况。具体如下：
1）2025年6月，资料收集和调研。工作组收集、统计近年来全省各企业不同品牌保温包产品检测数据和国内外有代表性客户供货合同中的技术要求，为制定标准打下基础，形成标准工作组讨论稿。
2）2025年7月，进行立项答辩。

3）2025年8月下旬，召开标准启动会暨研讨会。标准研制组邀请包括标准化专家、检验检测、同行等各方专家来参加标准的启动及研讨会，完善标准草案和编制说明，形成标准征求意见稿。
4）2025年9月到10月，标准意见征集，对反馈的意见进行汇总。研制组对所有意见进行分析，提出了采纳、部分采纳与不采纳的处理，形成标准送审稿。

5）2025年11月，标准评审。标准研制组根据“浙江制造”标准的定位，国内一流、国际先进的要求，邀请检测、认证、用户、科研院校及标准化专家等，对标准进行评审。工作组对评审中专家提出的意见进行完善与修改，最终形成标准报批稿。
6）2025年12月，标准报批。根据评审会专家评定建议，根据专家意见对标准（送审稿）进行修改完善，形成标准（报批稿），同步完善其它报批材料，并提交等待标准发布。

3.2.2 标准草案研制

标准研制组以搜集的国内外相关标准和资料为基础，对比QB/T 1333—2018《背提包》，参考QB/T 4624—2013《保温容器 保温箱》、EN 12546-2：2000《接触食品材料和制品 家用保温容器 第2部分：保温袋和保温箱的规范》，充分吸收高端客户要求，分析各项目指标的合理性和可行性，按照“浙江制造”标准研制要求，增加了基本要求(设计研发、工艺装备、原材料、检验检测等方面)、质量承诺方面的内容。经过标准研制组共同努力，于2025年6月形成了标准草案。

3.2.3  标准启动会研讨情况

本标准于2025年8月26日在金华金东区召开了《保温包》“浙江制造”团体标准启动会暨研讨会，标准研制组成员和有关专家在会上对标准进行研讨并提出以下主要修改建议：

（1）4.1设计研发中，新增具备针对外部防水性能、保温效能等指标进行优化设计的能力，从产品结构、外观、性能等方面来进行设计研发，内容更完善；
（2）4.2.1针对原材料的撕裂强力进行规定；

（3）修改保温效能的技术要求和相应的试验方法。
3.2.4  征求意见

3.2.5  专家评审

3.2.6  标准报批

4  标准编制原则、主要内容及确定依据

4.1  编制原则

标准研制组遵循标准“合规性、必要性、先进性、经济性、可操作性”的编制原则，充分考虑到先进企业的技术水平，注重标准的可操作性、可认证性。此外，本标准严格按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规范和要求撰写。

4.1.1 合规性

本标准的研制主要参考的标准和技术规范如下：对比QB/T1333—2018《背提包》，参考QB/T 4624—2013《保温容器 保温箱》、EN 12546-2：2000《接触食品材料和制品 家用保温容器 第2部分：保温袋和保温箱的规范》。本标准符合国家制定的现行法律、法规文件和强制性标准的要求，也与国家和本省制定的各项有关产品标准的法规性文件相适应。

4.1.2 必要性

保温包作为箱包行业中兼具功能性与场景适配性的细分品类，是日用品产业向“场景化、精细化”发展的重要体现。它广泛应用于外卖配送、户外露营、冷链运输等多元场景，既需满足家庭用户对食品保鲜的日常需求，又要适配专业领域对物品存储环境的严苛要求。​

随着应用场景的拓展，消费者对保温包的性能提出了更高标准：不仅要求具备稳定的保温保冷效果，还需兼顾外部防水、密封性能、结构耐用性等功能，同时对材料安全性（如无异味、耐高低温）的关注度也日益提升。然而目前，我国针对保温包的专项标准尚未完善，现有相关标准难以全面覆盖其核心指标：QB/T 1333—2018《背提包》未涉及保温性能要求，QB/T 4624—2013《保温容器 保温箱》缺乏对提把强度等箱包结构性能的规范，产品在防水性、密封性、材料环保性等关键指标上存在空白。

因此，在现有标准基础上，结合高端客户需求，新增热封条粘合力、外部防水性能、密封性能、保温效能等性能指标，提高振荡冲击性能等要求是十分必要的。这不仅能提升产品质量稳定性，满足消费者对功能与安全的双重需求，更能推动行业标准化发展，增强我国保温包产品的市场竞争力。

4.1.3 先进性

我国关于保温包的现行相关标准为行业标准QB/T 1333—2018《背提包》，QB/T 4624—2013《保温容器 保温箱》，前者无法满足保温包对防水、防渗漏、保温等核心性能的要求，后者则缺乏对提把强度、振荡冲击性能、扣件耐用性等箱包结构性能的规范，均无法满足下游客户的要求。由于浙江制造标准定位为产品要求高于国家标准，在新增和提升使用性能指标后，标准的核心技术指标水平可达到“国内一流、国际先进”。

4.1.4 经济性

核心技术指标的设置虽然会增加企业的成本，但是使用性能指标的增设会进一步的提高产品的质量，增加产品的市场竞争力，为企业带来更多的机会。因此，该成本的投入是十分有必要的，也符合经济性的要求。

4.1.5 可操作性

指标的技术要求均有对应的检测方法，且可由第三方实验室检测或验证；基本要求可验证、可核实；质量承诺要求可追溯。

另外，本标准也充分遵循了浙江制造团体标准作为包含产品全生命周期的综合性团体标准的理念进行编制。

4.2  主要内容

标准主要内容包括：保温包的基本要求、技术要求、检测方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存及质量承诺。其中基本要求涵盖了设计研发、原材料、工艺装备、检测能力四方面；技术要求包括外观、使用性能等内容。

按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规范和要求撰写。
主要参考标准和技术规范：

GB/T 4744  纺织品防水性能的检测和评价  静水压法

GB 21550  聚氯乙烯人造革有害物质限量

FZ/T 80007.1  使用粘合衬服装剥离强力测试方法 

QB/T 1333—2018  背提包

QB/T 3826  轻工产品金属镀层和化学处理层的耐腐蚀试验方法  中性盐雾试验(NSS)法

QB/T 4624—2024  保温容器  保温箱

QB/T 5084  箱包  扣件试验方法

QB/T 5247  箱包配件  塑料插扣耐用性能试验方法

QB/T 5447  人造革合成革试验方法  气味的测定

QB/T 5784  尼龙防水拉链

根据以上国家标准、行业标准的技术要求指导标准研制，同时：

考虑了：企业的检测能力和实验的可重复性。

结合了：浙江制造的定位理念以及研制要求。

4.3 主要内容确定依据

4.3.1 基本要求

基本要求基于浙江制造团体标准的研制要求及标准研制工作组根据金华三能日用百货有限公司等行业先进企业对于保温包生产全生命周期的先进性调研结果制定。

4.3.2 技术要求

技术要求基于浙江制造标准“国内一流，国际先进”的研制定位，标准研制组对标QB/T 1333—2018《背提包》标准基础上，参考QB/T 4624—2013 《保温容器 保温箱》、EN 12546-2：2000《接触食品材料和制品 家用保温容器 第2部分：保温袋和保温箱的规范》等相关标准，提升了振荡冲击性能，新增了保温性能、保冷性能、密封性能；根据客户的要求，提升了使用性能，增加了对热封条粘合力、外部防水性能要求，结合了本公司等行业先进企业对于保温包产品的实际生产水平，充分论证后确定技术项目和指标值。

4.3.3 试验方法

外观在自然光线下，用目测、感官并结合量尺检验，量尺的分度值为1 mm；气味按QB/T 5447的规定执行；振荡冲击性能、拉链耐用度、缝合强度QB/T 1333—2018《背提包》规定的方法测试；扣件耐用性按QB/T 5084《箱包  扣件试验方法》规定的方法测试；塑料插扣耐用性能按QB/T 5247《箱包配件  塑料插扣耐用性能试验方法》规定的方法测试；五金配件耐腐蚀性按QB/T 3826《轻工产品金属镀层和化学处理层的耐腐蚀试验方法  中性盐雾试验(NSS)法》规定的方法测试；热封条粘合力按FZ/T 80007.1规定的方法执行；外部防水性能取面层试样，按GB/T 4744规定的方法执行；密封性能按QB/T 4624—2024中7.5的规定执行，检查接缝处等需密封的部位，有无渗漏现象。保温效能按QB/T 4624—2013《保温容器  保温箱》规定的方法测试。
4.3.4 检验规则

依据GB/T 20001.10《标准编写规则 第10部分：产品标准》的要求。将检验类型分为出厂检验、型式检验。并根据市场需求和实际检验情况确定出厂检验项目和型式试验项目。参照QB/T 1333规定本文件检验规则。

4.3.5 标志、包装、运输及贮存

参考QB/T 1333—2018《背提包》行业标准确定标志、包装、运输、贮存的内容。

4.3.6 质量承诺

主要以企业实际及研制组调研情况为基础，按照“浙江制造”标准制订框架要求，增加了质量承诺的内容。（1）客户有诉求时，应在24 h内响应，48 h内给客户提供解决方案。（2）销售产品在不影响二次销售的情况下，对消费者实行7天无理由退换货。

5  标准先进性体现

5.1  型式试验内规定的所有指标对比分析情况。（与同类国际、国家、行业标准、企业标准对比，国内外关键指标对比分析或与测试的国外样品、样机的相关数据对比情况。）

以金华三能日用百货有限公司为主要起草单位研制的《保温包》标准所有核心技术指标均达到了QB/T1333—2018《背提包》的要求、参考QB/T 4624—2013 《保温容器 保温箱》、EN 12546-2：2000《接触食品材料和制品 家用保温容器 第2部分：保温袋和保温箱的规范》等标准的要求。另外，根据高端客户（百事可乐、壳牌等）要求提高振荡冲击性能指标，新增热封条粘合力、外部防水性能、密封性能、保温效能等核心指标，保证产品质量的同时，充分体现了本产品的先进性（见表2）。

表2 标准比对分析
	指标类型
	指标名称
	国内对比标准QB/T 1333—2018 《背提包》
	国内参考标准

QB/T 4624—2013 《保温容器 保温箱》
	国外参考标准
EN 12546-2：2000接触食品材料和制品-家用保温容器 第二部分：保温袋和保温箱的规范
	高端客户要求

（百事可乐、壳牌）
	拟制定的浙江制造标准
	对标
	说明

	使用性能
	热封条粘合力
	/
	/
	/
	热封牢固，粘合力应不小于4.5N
	热封牢固，粘合力应不小于4.5N
	新增
	考虑到包体接缝处严密粘合，防止因粘合不牢出现缝隙，导致水分渗入

	
	外部防水性能
	/
	/
	/
	抗静水压等级达到GB/T 4744—2013中的5级
	抗静水压等级达到GB/T 4744—2013中的5级
	新增
	考虑到需阻挡外部水分侵入包内，确保包内物品始终处于干燥状态

	
	密封性能
	/
	试验后，开关连接处、排水口、密封盖等无漏水
	无渗漏
	无渗漏
	无渗漏
	新增
	考虑到保温时，可能存在包内物品融化或倾倒，液体渗漏出保温包的情况

	
	保温效能
	/
	根据产品的公称容量，分别对产品的保温性能和保冷性能进行规定
	/
	根据产品的公称容量，分别对产品的保温性能和保冷性能进行规定
	根据产品的公称容量，分别对产品的保温性能和保冷性能进行规定
	新增
	提高关键指标要求，确保产品保温/保冷性能

	
	气味
	/
	/
	/
	无刺激气味
	应小于等于QB/T 5447中规定的3级
	新增
	考虑到涂层织物为主要面料，可能存在气味

	
	热封条（外观）
	/
	/
	/
	平整，热封条粘合后宽度不应小于16 mm
	平整，热封条粘合后宽度不应小于16 mm
	新增
	考虑到产品工艺中涉及到热压

	
	容量
	/
	容量偏差不应超过公称容量的±5％
	/
	/
	容量偏差不应超过公称容量的±5％
	新增
	考虑到产品有不同尺寸

	
	振荡冲击性能
	在规定负重条件下进行试验，振荡冲击次数为：双背带、双提把各400次；单背带、单提把各250次。测试后目测包体无开裂；各部件不变形，无断裂、损坏，不开线；固定件、连接件不松动
	/
	在规定负重条件下进行试验，振荡冲击次数为：双背带、双提把各400次；单背带、单提把各250次。测试后目测包体无开裂；各部件不变形，无断裂、损坏，不开线；固定件、连接件不松动
	在规定负重条件下进行试验，振荡冲击次数为：双背带、双提把各450次；单背带、单提把各300次。测试后目测包体无开裂；各部件不变形，无断裂、损坏，不开线；固定件、连接件不松动
	在规定负重条件下进行试验，振荡冲击次数为：双背带、双提把各450次；单背带、单提把各300次。测试后目测包体无开裂；各部件不变形，无断裂、损坏，不开线；固定件、连接件不松动
	提高
	提高保温包提把部位的强度，确保箱包材料和缝合连接工艺过关

	
	扣件耐用性
	试验后能正常使用，无异常
	
	/
	试验后能正常使用，无异常
	试验后能正常使用，无异常
	等同
	

	
	拉链耐用度
	试验后无掉牙、无错牙、无损坏
	
	/
	试验后无掉牙、无错牙、无损坏
	试验后无掉牙、无错牙、无损坏
	等同
	

	
	缝合强度/N
	在100 mm×30mm有效面积上不低于240 N
	
	/
	在100 mm×30 mm有效面积上不低于240 N
	在100 mm×30 mm有效面积上不低于240 N
	等同
	

	
	塑料插扣耐用性能
	试验后能正常使用，无异常
	
	/
	试验后能正常使用，无异常
	试验后能正常使用，无异常
	等同
	

	
	五金配件耐腐蚀性
	腐蚀点个数不超过3个，且单个腐蚀点面积不大于1 mm2
	
	/
	腐蚀点个数不超过3个，且单个腐蚀点面积不大于 1 mm2
	腐蚀点个数不超过3个，且单个腐蚀点面积不大于 1 mm2
	等同
	

	外观
	整体
	形体饱满，弧线自然，粘贴平服，角对称，基本端正、整洁干净
	外表面平整，无明显凹陷和拱凸，无明显划伤，无颜色不均匀
	/
	形体饱满，弧线自然，粘贴平服，角对称，基本端正、整洁干净
	形体饱满，弧线自然，粘贴平服，角对称，基本端正、整洁干净
	等同
	

	
	涂层织物
	纺织材料应无断经、断纬，无跳线、明显印道、污点、瑕点等缺陷
	无橘皮纹，无明显异色点
	/
	无裂面、裂浆、脱色等现象
	无裂面、裂浆、脱色等现象
	等同
	

	
	缝合线迹
	上下线吻合，线迹平直，针距均匀。不应有超过15 mm长的线迹歪斜。单个产品上空针、漏针、跳针各不应超过1处，空针、漏针、跳针各不应超过2针
	/
	/
	顺直，针码均匀整齐，上下线吻合，无断线或开线等缺陷，其针距密度为5 cm内不少于13针
	顺直，针码均匀整齐，上下线吻合，无断线或开线等缺陷，其针距密度为5 cm内不少于13针
	等同
	

	
	拉链
	拉合顺滑，无错位、掉牙，不掉色
	
	/
	拉合顺滑，无错位、掉牙，不掉色
	拉合顺滑，无错位、掉牙，不掉色
	等同
	

	
	配件
	光亮无锈残，无漏镀，无毛刺，不应有起皮、脱落现象
	
	/
	光亮无锈残，无漏镀，无毛刺，无起皮、脱落现象
	光亮无锈残，无漏镀，无毛刺，无起皮、脱落现象
	等同
	


由表2分析可见，该浙江制造标准：
（1）新增热封条粘合力指标：浙江制造标准要求保温包在进行防水测试时，产品无渗漏，因此对热封条粘合力的要求是热封牢固，粘合力应不小于4.5N。
新增理由说明：确保包体接缝处严密粘合，避免因外力开裂或粘合不牢出现缝隙，满足户外、冷链等场景的防水需求，防止渗漏引发食品污染或保温失效。
（2）新增外部防水性能指标：浙江制造标准要求保温包在进行外部防水性能测试时无渗漏、渗水或水渍痕迹。抗静水压等级达到GB/T 4744—2013中的5级。
新增理由说明：高等级抗静水压性能可有效阻挡外部水分侵入，确保包内物品始终干燥，适应多场景使用需求。
（3）新增密封性能指标：浙江制造标准要求保温包试验后，开关连接处、排水口、密封盖等无漏水
提高理由说明：考虑到保温时包内冰袋融化或液体倾倒可能导致渗漏，提升密封性能可避免液体外泄，保护外部环境及物品。
（4）新增保温效能：浙江制造标准要求保温包有良好的保温和保冷性能。试验后，达到相应的保温、保冷效能。
提高理由说明：随着保温包的应用范围越来越广泛，消费者对保温保冷要求提升，关键指标的提高可满足冷链、疫苗运输等专业领域需求，确保性能可靠。

新增气味：浙江制造标准要求保温包无刺激味道，试验后，应小于等于QB/T 5447中规定的3级。
提高理由说明：由于保温包的原材料涉及聚氯乙烯或聚氨酯等涂层织物，因此新增该指标要求保温包无刺激味道。
新增热封条（外观）：浙江制造标准要求保温包外观热封平整，热封条粘合后宽度不应小于16 mm。
提高理由说明：在保温包的生产过程中涉及到热封工艺，因此对热封条进行规定。
新增容量：浙江制造标准要求容量偏差不应超过公称容量的±5％。
提高理由说明：当前市场部分保温包存在容量虚标问题，新增该指标规范保温包容量。
提高振荡冲击性能
提高理由说明：保温包在快递运输、户外使用中需承受频繁颠簸。提升振荡冲击测试次数提高保温包提把部位的强度，可确保部件牢固无开裂，延长使用寿命。
5.2  基本要求

设计研发

应具备采用计算机等辅助工具对产品结构、外观进行优化设计的能力。

应具备针对防水性能、保温性能等指标进行优化设计的能力。
说明：可满足国内外客户对产品结构、外观防水性能、保温性能等指标要求；通过产品自主设计和开发，提高生产效率和产品质量。
原材料

涂层织物的断裂强力不应小于200 N，甲醛含量、pH应符合GB 18401—2010中C类相关规定。聚氯乙烯人造革类材料有害物质限量应符合GB 21550的规定。

拉链应符合QB/T 5784的要求。
说明：对于产品原材料以及拉链的严格要求，有利于在选材、生产过程中对产品质量进行把控，提高产品质量，以保证材料的安全性能和使用性能。

工艺装备

应采用数控裁剪设备进行开料。

应采用自动滑台式高周波设备进行热压熔接。

应采用智能自动套结车、链式自动缝切一体机对产品进行缝制。
说明：明确了产品的制造所需的工艺装备，保证产品质量和生产效率，提升质量合格率。
检测能力

应具备振荡冲击性能、扣件耐用性、拉链耐用度、缝合强度、塑料插扣耐用性能、热封条粘合力等项目的检测设备，并开展检测。

说明：规范了生产检测能力，通过对重要指标的检测，确保产品合格率，提升产品生产的稳定性和一致性。

质量承诺

客户有诉求时，应在24 h内作出响应，48 h内给出解决方案。
销售产品在不影响二次销售的情况下，对消费者实行7天无理由退换货。
说明：通过质量承诺，让客户安心使用产品，同时，满足国外客户对产品的使用要求。
5.3  标准中能体现“智能制造”、“绿色制造”先进性的内容说明

智能制造说明：

1）标准中强调使用自动滑台式高周波设备、智能自动套结车、链式自动缝切一体机等装备，相比传统工艺，可提高生产效率，节省人力资源。
2）标准中要求应具有振荡冲击性能、扣件耐用性、拉链耐用度、缝合强度、塑料插扣耐用性能、热封条粘合力等项目的检测设备。显著提升保温包生产效率和质量合格率。

绿色制造说明：
标准中提高了振荡冲击性能，提高保温包提把部位的强度，确保箱包材料和缝合连接工艺过关，增强保温包使用寿命。
2）标准中要求使用自动滑台式高周波设备、智能自动套结车、链式自动缝切一体机等装备。提高设备精度，保障产品质量稳定性，减少原料的浪费，符合现在绿色生产的要求，提高资源的利用率。

6  与现行相关法律、法规、规章及相关标准的协调性

6.1  目前国内主要执行的标准

QB/T 1333—2018《背提包》

6.2  本标准与相关法律、法规、规章、强制性标准相冲突情况。

无

6.3  本标准引用了以下文件

GB/T 4744  纺织品防水性能的检测和评价  静水压法

GB 21550  聚氯乙烯人造革有害物质限量

FZ/T 80007.1  使用粘合衬服装剥离强力测试方法 

QB/T 1333—2018  背提包

QB/T 3826  轻工产品金属镀层和化学处理层的耐腐蚀试验方法  中性盐雾试验(NSS)法

QB/T 4624—2024  保温容器  保温箱

QB/T 5084  箱包  扣件试验方法

QB/T 5247  箱包配件  塑料插扣耐用性能试验方法

QB/T 5447  人造革合成革试验方法  气味的测定

QB/T 5784  尼龙防水拉链

7  社会效益

保温包是浙江省日用品产业的重要组成部分，广泛应用于食品外卖、药品配送、冷链物流等多个领域的物品温度保障。随着消费者对食品安全和便捷生活需求的增长，保温包行业在过去几年实现了显著的发展。在浙江保温包产业快速发展的当下，金华三能日用百货有限公司具备对保温包产品的技术引领能力，为履行社会责任，提出研制《保温包》浙江制造标准。该标准对比QB/T 1333—2018《背提包》等行业标准提高、新增指标要求，满足国内外客户和消费者需求，弥补实际标准空白。生产保温包的企业可以对标《保温包》浙江制造标准，从而提高保温包产品生产质量，带动保温包产业高质量发展。​

8  重大分歧意见的处理经过和依据

无

9  废止现行相关标准的建议

无

10  提出标准强制实施或推荐实施的建议和理由

本标准为浙江省质量协会团体标准。

11  贯彻标准的要求和措施建议

已批准发布的“浙江制造”标准，文本由浙江省质量协会在官方网站（https://zhejiangmade.zjamr.zj.gov.cn/Web/About.aspx）上全文公布，供社会免费查阅。

金华三能日用百货有限公司将在企业标准信息公共服务平台（https://www.qybz.org.cn/）上自我声明采用本标准，其他采用本标准的单位也应在信息平台上进行自我声明。

12  其他应予说明的事项

本标准不涉及专利。

《保温包》标准研制工作组

2025年8月

